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Misurazione della forza

Morsetto a vite SAUTER AE 500

4

Morsetto universale rapidamente adattabile per la misurazione di forze per prove di

trazione e compressione con

Caratteristiche

Morsetto di qualita per misurazioni di forza in
un campo di forza inferiore con un adattamento
veloce ai piu svariati oggetti di prova

Versione massiccia per forze di serraggio elevate

Larghezza morsetto flessibile (larghezza tra le

ganasce) di 0-10 mm

Ganasce con presa piramidale di serie,
LxA 15x10 mm
La struttura modulare consente di adattare,

ampliare e pulire rapidamente il morsetto

Le aste filettate con presa esagonale permetto-
no di fissare saldamente gli oggetti da testare
con strumenti standard e quindi di adattarli alle
esigenze e alle condizioni operative dell’utente,
ad esempio I'uso con un banco di prova o uno
strumento di misurazione, ecc.

Utilizzabile con tutti gli strumenti di
misurazione per forze o con i sistemi

di banchi di prova SAUTER

Per il fissaggio del morsetto nel misuratore di

forza si trova nella parte superiore del morsetto
una fillettatura M6
- Materiale in dotazione: 1 morsetto con 2 ganasce

e presa piramidale

una gamma di forza fino a 500 N

Dati tecnici

- Per prove di trazione e compressione fino a 500 N
- Sicurezza contro i sovraccarichi: 150 % di [Max]

- Dimensioni totali LxPxA 51x41x15 mm

- Peso netto ca. 0,10 kg

DI SERIE
=0
1 DAY
Modello Campo di misura
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*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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