TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024

Sicurezza sul lavoro / Ambiente

Termometro a infrarossi SAUTER JIT

PREMIUM

Termometro a infrarossi per I'industria, I'ingegneria

ambientale e la manutenzione

Caratteristiche

- H Rileva con precisione la temperatura delle
superfici

Luminoso display a colori EBTN per una lettura
ottimale in qualsiasi condizione ambientale
Memoria valori MAX/MIN/AVG/DIF per salvare la
temperatura massima, minima e media misurata

in un determinato lasso di tempo e differenza tra il
valore massimo e il valore minimo

Funzione allarme valore limite con memoria per
cinque valori di temperatura ed emissioni, che
emette un segnale acustico e ottico (LED a tre
colori) al superamento per difetto o per eccesso
dei valori limite stabiliti

Principali settori di utilizzo: misurazione
della temperatura in ambito industriale (per es.
lavorazione dei metalli, meccanica), ingegneria
ambientale, agricoltura, laboratorio e
manutenzione (per es. impianti eolici)
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JIT 200 JIT 200 JIT 200 JIT 200

SAUTER JIT 100
- Laser (classe 2 < 1 mW) per marcare il punto

Dati tecnici

- Classe di laser 2
- Campo di tolleranza: +/- 1,5 °Co +/- 1,5 %
- Funzionamento a batteria, blocco di 9 V di serie,

di misurazione
- Misurazione bloccata per i processi che richiedo-
no il monitoraggio della temperatura, vale a dire autonomia finoa 9 h
che i valori misurati vengono bloccati e protetti . Dimensioni totali LxPxA
SAUTER JIT 100: 162x90x48 mm
SAUTER JIT 200: 179%127x53 mm
- Peso netto
SAUTER JIT 100: ca. 0,25 kg

SAUTER JIT 200: ca. 0,35 kg

da influenze esterne
- Con foro di montaggio per il supporto dello stativo

SAUTER JIT 200

- Laser doppio per un posizionamento ancora
migliore

- Funzione Hold per i valori misurati

- Possibilita di misurazioni temporizzate

- Memoria dati interna per un massimo di 99 valori
di misurazione con data e ora

- Con filettatura di montaggio per il supporto
dello stativo

Modello Campo di misura D:S Optic
SAUTER

JIT 100 = -32 - 420 12:1
JIT 200 = -32 - 1100 20:1

T Nouvo modello
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TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024
SAUTER Piftogramdi

¢ SAUTER
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Emm| . oodlita ¢i scansione misuarzione a stampante Di valori di misura con data, .
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PROFBUS|  4ati. ad es. tra bilance Software PC oo Funzionamento ad
celle di misura, controllori e Per il trasferimento dei dati Accy accumulatore

e periferiche su lunghe

distanze. Adatto per una
trasmissione dati sicura,
veloce e con tolleranza ai

di misurazione dal disposi-
tivoaun PC

Set ricaricabile

=

Stampante

Alimentatore di rete
230V /50Hz standard EU.

guasti. Meno suscettibile e Al dispositivo & possibile 20V Sy richiesta anche standard
alle interferenze magne- collegare una stampante GB, AUS o US
tiche per la stampa dei dati di
misurazione _g Alimentazione interna
%;lﬁ Profinet 220V Integrato, 230V/50Hz in
Permette un efficiente Interfaccia di rete EU. 230 V/50Hz. Di serie

PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
messa in servizio piu brevi
e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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