TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024 g SAUTER

Misurazione della forza

Banco di prova verticale motorizzato TVO-S - TVO-LD

PREMIUM

Fokk

Banco di prova motorizzato incl. sistema di
R misurazione della lunghezza LD

Banco di prova Premium in versione da tavolo - con motore passo-passo -
ora disponibile anche come set

Opzioni di montaggio solide e flessibili di numerosi Numerose possibilita di utilizzo grazie alla corsa Interfaccia per la trasmissione di dati p. es. dal
morsetti e accessori della gamma SAUTER, vedi pil ampia dinamometro SAUTER FH e per il comando del
Accessori banco di prova con il software SAUTER AFH
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TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024

Misurazione della forza

¢ SAUTER

Banco di prova verticale motorizzato SAUTER TVO-S - TVO-LD

Ferca /M

Caratteristiche

- Banco di prova motorizzato per prove di forza di
trazione e compressione
- NOVITA: Ora disponibile anche come un pratico
set TVO-LD per misurazioni di forza-distanza in
laboratorio e nell’industria
- Set TVO-LD: cinque in uno - banco di prova mo-
torizzato, sistema di misurazione della lunghezza
LD, cavo di interfaccia, software di trasmissione
dei dati AFH LD, convertitor di interfaccia AFH 12
e montaggio
- Motore passo-passo per un’ottimale facilita d’uso:
- Per una velocita costante dal carico minimo al
carico massimo
- Consente la prova a velocita minima e a
pieno carico
- Per una maggiore precisione di posizionamento.
Avvio e arresto rapidi, senza tempi di
spegnimento, anche alle elevate velocita
- Possibilita di impostare con la massima
precisione la velocita di traslazione con
visualizzazione sul display
- Modalita di traslazione automatica o manuale

. Pannello di controllo Premium:
- Indicatore digitale di velocita
- Funzione digitale di ripetizione
- Controllo del banco di prova mediante il software

per PC SAUTER AFH

- Versione da tavolo per maggiore semplicita d’'uso

- Costruzione robusta

- Set TVO-LD: con potenziometro lineare per la
misurazione della lunghezza per creare diagrammi
forza-spostamento su PC, campo di misura mas-
simo 300 mm / 500 mm / 700 mm, leggibilita
0,01 mm, precisione di misura 0,5 % di [Max], cavo
USB-A 1,5 m, elevata velocita di acquisizione dati

+ TVO-LD: Software di trasmissione dati SAUTER
AFH LD sono incluso in dotazione

- Kl Opzione di montaggio con robusta costruzione
per i dinamometri SAUTER fino a 2 kN

Dati tecnici

- Precisione di velocita: 0,5 % di [Max]
- Precisione di posizionamento allo spegnimento:
+ 0,05 mm

Accessori

- Solo TVO-S: Software di trasmissione dei dati
con rappresentazione grafica dell’landamento
della misurazione, forza-tempo,

SAUTER AFH FAST

- B Supporto per misuratori di forza con cella
di misura esterna su banchi di prova, per una
comoda lettura del valore misurato,

SAUTER TVO-AO01

- Per i strumenti di misurazione per forze vedere
pagina 12 e seguenti, per i morsetti e gli altri
accessori vedere pagina 39 e seguenti

DI SERIE SU RICH.
- (O g
SOFTWARE 2 DAYS SOFTWARE
TVO-LD  TVO-LD TvO
Modello Campo di misura Gamma di velocita Corsa massima
[Max] [Max]
SAUTER N mm/min mm
TVO 500N5008 500 1-500 270
TVO 1000N5008 1000 1-500 500
TVO 2000N5008 2000 1-500 700

Set comprensivo di banco di prova, sistema di misurazione della lunghezza, cavo di interfaccia, software AFH LD, assemblaggio:

TVO 500N500S8-LD [ 500 1-500 270
TVO 1000N500S-LD [ 1000 1-500 500
TVO 2000N500S-LD [ 2000 1-500 700

[ Nouvo modello
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SAUTER Piftogramdi

¢ SAUTER
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peso di calibrazione esterno alla stampante, PC o altre per le bilance KERN e altri
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> Misurazione della = Uscite comando ®TUE7” tolleranza (funzione del P pittog
2| lunghezza o o0 (accoppiatore ottico valore limite) S . .
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PROFBUS|  4ati. ad es. tra bilance Software PC oo Funzionamento ad
celle di misura, controllori e Per il trasferimento dei dati Accy accumulatore

e periferiche su lunghe

distanze. Adatto per una
trasmissione dati sicura,
veloce e con tolleranza ai

di misurazione dal disposi-
tivoaun PC

Set ricaricabile

=

Stampante

Alimentatore di rete
230V /50Hz standard EU.

guasti. Meno suscettibile e Al dispositivo & possibile 20V Sy richiesta anche standard
alle interferenze magne- collegare una stampante GB, AUS o US
tiche per la stampa dei dati di
misurazione _g Alimentazione interna
%;lﬁ Profinet 220V Integrato, 230V/50Hz in
Permette un efficiente Interfaccia di rete EU. 230 V/50Hz. Di serie

PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
messa in servizio piu brevi
e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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